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WELTNEUHEIT!
RUMUL GIGAFORTE 50 – 
100 Millionen Lastspiele in weniger 
als 28 Stunden
Die RUMUL Russenberger Prüfmaschinen AG 
stellt die weltweit erste Resonanz prüf ma-
schine mit einer Prüffrequenz von 1000 Hz 
vor. Die Schwingfestigkeit eines Werk stof fes, 
bzw. eines Bauteils, ist für viele Anwen-
dungen die entscheidende Kenn größe, um 
eine effiziente Bauteilauslegung durch eine 
optimale Ausnutzung des werkstoffspezifi-
schen Festigkeitspotentials zu gewährleisten.

Ein Festigkeitsnachweis erfordert in der 
Regel eine statistisch abgesicherte Aussage 

über das zyklische Festigkeitsverhalten im 
Zeit- und Dauerfestigkeitsbereich. Magnet-
erregte Resonanzprüfmaschinen ermögli-
chen schnelle und sehr ökonomische 
Ermüdungs versuche und erlauben bisher 
Prüffrequenzen im Bereich von ca. 40 Hz bis 
250 Hz, wobei bei ca. 120 Hz 10 Millionen 
Lastspiele innerhalb eines Tages möglich 
sind. Mit der neu en Entwicklung RUMUL 
GIGAFORTE 50 benötigt man für 10 Mil-
lionen Lastspiele weniger als 3 Stunden und 
für 100 Millionen Last spiele weniger als 28 
Stunden, was sehr zeit nahe experi mentelle 
Ergebnisse auch für sehr hohe Last-
spielzahlen ermöglicht. Mit der Nennlast 
von 50 kN statisch und +/- 25 kN dyna-
misch können erstmals auch größere Rund- 
und/oder Flachproben sowie probenähnli-
che Bauteile schnell und in extrem kurzer 
Zeit geprüft werden. Die Versuche können 
je nach geplanter Anwendung bei allen 
R-Werten (Verhältnis Unterlast zur Oberlast) 
durchgeführt werden. Neben kraftgeregel-
ten Versuchen sind auch dehnungsgere-
gelte und beschleunigungsgeregelte Ermü-
dungsversuche möglich.
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RUMUL CRACKTRONIC –  
die Kleinste mit dem besonderen Dreh
Die RUMUL CRACKTRONIC ist das Tisch-
modell von RUMUL mit minimalem Gewicht 
und Platz bedarf für schnelle und kosten-
günstige dy na mische Biegebeanspru chun gen 
bis zu einem Biegemoment von 160 Nm. Ein 
elektromagnetisch angetriebener Resonator, 
der als Drehschwinger ausgelegt ist, erzeugt 
das zur Belastung notwendige reine Biege-
moment. Über einen Torsionsstab kann – 
unabhängig vom dynamischen Antrieb – ein 
statisches Biegemoment auf die Probe auf-
gebracht werden. Ursprünglich zum An -
schwingen von Bruchmechanikproben ent-
wickelt, bietet das heutige Modell durch ein 
modulares Konzept die folgenden Prüfmög-
lichkeiten: Biegung bis 160 Nm, Torsion bis 
160 Nm und Zug bis 8 kN. Neben den 
Standardanbaumodulen ist durch kunden-
spezifische Sondermodule auch die Prüfung 
von kleinen Bauteilen (z.B. Ventilnadeln, 
Einspritzdüsen, etc.) möglich.
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RUMUL MIKROTRON – 
das universellste Leichtgewicht
Die RUMUL MIKROTRON ist die kleinere  
und kompaktere Ausführung der RUMUL  
TESTRONIC für Prüfkräfte bis 5 kN oder  
20 kN. Der große Hub an der Schwingmasse 
ist das Haupt merkmal dieser Konstruktion, 
dies resultiert in einem für Resonanz prüf-
ma schi nen ungewöhnlich geringen Gesamt-
gewicht (nur ca. 30% im Vergleich zu ver-
gleichbaren Prüf systemen). Der Maschinen-
tisch erlaubt die zunehmend erforderliche 
Erweiterung des Anwendungsbereiches hin-
sichtlich der Prüfung von Bauteilen. Durch 
den Einbau der Steuerung in die Maschine 
ist die RUMUL MIKROTRON eine kompakte 
und somit platzsparende Lösung.

RUMUL TESTRONIC –
das Original mit dem dynamischen 
RUMUL MAGNODYN Antrieb
Die RUMUL TESTRONIC basiert auf den  
neuesten Technologien der Mechanik und 
der Elek trotechnik und ist mit dem leistungs-
starken dynamischen Antrieb „MAGNODYN” 
ausgestattet. Die Maschine ist in einen sta-
tischen und dynamischen Teil gegliedert 
und gestattet, beliebige Spannungs verhält-
nisse zu fahren. Der große Maschinentisch 
und der an passbare vertikale Prüfraum 
erlauben auch die Prüfung von größeren 
Bauteilen. Die RUMUL TESTRONIC ist ver-
fügbar in den Nenn lasten von 50 kN, 100 kN,  
150 kN und 250 kN.

Im Jahr 1964 gründete Max E. Russenberger sein Unternehmen, dem sich bald 
Erwin Müller als Partner anschloss. Aus dieser Verbindung stammt das Kürzel 
RUMUL. Durch die ungewöhnliche Erfindergabe entstanden ganz neue Resonanz prüf - 
maschinen. Mit Resonanzprüfmaschinen können Proben und Bauteile mit einer dyna - 
mischen Last beansprucht werden, die meistens mit einer statischen Last überlagert 
wird. Aufgrund des Resonanzeffektes ist die aufgenommene Leistung sehr klein und 
durch die entsprechende Auslegung der Schwingsysteme ergeben sich hohe Prüf - 
f requenzen bei minimalen Betriebskosten.

��  RUMUL – Pionier der Resonanzprüftechnik. 
Eine dynamische Erfolgsgeschichte.��

RUMUL VIBROFORTE –
das Kraftpaket mit dem innovativen 
bipolaren Antrieb
Die RUMUL VIBROFORTE 500 Maschine ist in 
Verbindung mit den für Resonanz prüf ma schi-
nen optimierten RUMUL Spann vor rich tungen 
das ideale Prüfsystem für schnelle und kos-
tengünstige dynamische Prüfungen an Stan-
dard proben und probenähnlichen Bauteilen 
wie Pleuel, Ketten, Betonstähle, Schrauben 
etc. Die Anordnung von zwei ge gen läufig 
arbeitenden Schwingsystemen und die Ver-
wen dung von zwei Spindeln für den statischen 
Antrieb bieten die folgenden Vorteile:
n   erstaunlich leichte Konstruktion für eine 

Resonanz-Prüfmaschine mit 500kN Nenn- 
 last (ca. 4400 kg)

n   statische Maximallast entspricht der 
Nennlast der Maschine (u.a. Kalibrierung)

n   deutlich erhöhte dynamische Leistungs-
fähigkeit durch zwei Magnete

n   sehr ergonomische Arbeitshöhe von nur 
ca. 1000 mm
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www.rumul.ch
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Jürg und Markus Berchtold präsentieren stolz eine 
weitere Innovation aus dem Hause RUMUL; die 
RUMUL GIGAFORTE 50.

RUMUL mit seinen hochwertigen Resonanzprüfmaschinen ist eine nicht 
wegzudenkende Größe am Prüfmaschinenmarkt. Der Schweizer Erfindergeist macht seit 
vielen Jahrzehnten Geschichte und ist auch weiterhin innovativ unterwegs.

Das technische Prinzip der Resonanzprüfung hat 
die Ingenieure von RUMUL von jeher begeistert. 
So zeigt die Geschichte des Unternehmens be-
reits frühzeitig fortschrittlichste Ideen, die nun 
noch einmal weiterentwickelt wurden.

Sondereinrichtung TPP (Twin-PurPose) 
für RUMUL Resonanzprüfmaschinen
Eine über vierzig Jahre alte Idee, auf Reso-
nanzprüfmaschinen auch statische Versuche in 
schnellstmöglichen Arbeitsgängen durchführen 
zu können, wurde mit einer neuen, innovativen 
Sonderausführung an der 100-fach bewährten 
Prüfmaschine RUMUL TESTRONIC realisiert. Be-
sonders attraktiv ist dabei die Möglichkeit, dy-
namische Schwingversuche mit dem statischen 
Versuch direkt zu verbinden. Das Anschwingen 
von Bruchmechanikproben und das anschließen-
de Aufbrechen der Proben, ohne auf eine wei-
tere Prüfmaschine wechseln zu müssen, ist eine 

effiziente und wirtschaftliche Anwendung dieser 
Sondereinrichtung TPP.

Aus der RUMUL-Erfolgsgeschichte
Bereits bei den legendären Resonanzprüf
maschinen RUMUL MIKROTRON 654 und RUMUL 
TESTRONIC 7001 wurden vor über 40 Jahren 
Lösungen realisiert, die Vorlastfedern zu blockie
ren, um damit auch Zugversuche auf diesen 
Maschinen durchzuführen. 

Bei den Maschinen der Reihe 7001 wurde ein 
Keil-Paar mit einer Schraube an geeigneter Stelle 
in der Vorlastfeder angebracht.

In den späten 1980er Jahren entstand ein neu-
es Konzept mit dem MAGNODYN Antrieb. Dieser 
erlaubte es vor rund 30 Jahren erstmalig, die 
Luftspalt-Einstellung am Erregermagneten un-
abhängig von der Mittellast zu machen. Dieses 
fortschrittliche Konzept wurde nun weiter mit der 
Sondereinrichtung TPP ausgebaut.

Auch bei den Maschinen der Reihe 654 gab es 
eine einfache Möglichkeit, die Federn zu blockie-
ren. Dabei blockierten eingelegte Distanzstücke, 
mit Schrauben verspannt, den Schwingkopf.
Für beide Maschinentypen gab es bereits in den 
1980er Jahren Microsoft®DOS-basierte Software 
für Zugversuche und Deformationsmessungen.

Innovative Lösung für kombinierte 
dynamische und statische Versuche
Die heutige Konstruktion der RUMUL Prüfmaschi-
nen erlaubt es, das Blockieren der Schwingfedern 
so zu gestalten, dass das System insgesamt stei-
fer wird und einfach zu automatisieren ist.

Es stehen deshalb grundsätzlich zwei Lösungen 
zur Verfügung:
n 	Bewährte manuelle Lösung
	 Distanzstücke, die eingelegt und von Hand 

mittels Schrauben verspannt werden. Diese 
Lösung ist geeignet für gelegentliche stati-
sche Versuche.

n 	Neue automatische Lösung
	 Ein hydraulisches Kolbensystem, das auto-

matisiert in den Arbeitsablauf integriert wird, 
übernimmt die Blockierung der Schwingfe-
dern. Pumpe, Ölbehälter, Ventile und Über-
wachungselemente sind in einer kompakten 
Einheit untergebracht.

Präzise Daten-Auswertung
Bei beiden Lösungen führt die RUMUL Software 
die Versuchsauswertung durch und erzeugt die 
Prüfprotokolle mit den relevanten Angaben. Die 
mit hoher Aufzeichnungsrate von 25 kHz erfass-
ten Rohdaten stehen dem Anwender bei Bedarf 
für eigene Auswertungen ebenfalls zur Verfü-
gung.

Bei großer Probenanzahl bringt die 
automatische Lösung eine gewaltige 
Effizienzsteigerung.
Mit dem hydraulischen Kolbensystem erfolgt bei 
Bruchmechanik-Untersuchungen der Versuchsab-
lauf voll automatisiert. Nach dem Einlegen der 
Probe und Anbringen des COD-Sensors startet 

das Anschwingen, d.h. Einbringen des Ermü-
dungsrisses. Die Software erkennt, wann die 
normgerechte Risslänge erreicht ist, stoppt den 
Schwingantrieb und blockiert automatisch die 
Vorspannfedern. Nun erfolgt das Aufziehen der 
Probe bis zur kompletten Trennung der Probe.

Wieder wurde eine längst vorhandene RUMUL 
Idee erfolgreich realisiert. Die dynamische Er-
folgsgeschichte geht weiter.
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Jürg und Markus Berchtold präsentieren eine 
weitere Innovation aus dem Hause RUMUL.

RUMUL
CRACKTRONIC
8 kN | 160 Nm

RUMUL
MIKROTRON
5 kN | 20 kN

RUMUL
GIGAFORTE
50 kN | 1000 Hz

RUMUL 
TESTRONIC
50 kN – 250 kN

RUMUL
VIBROFORTE
500 kN | 700 kN

NEU

RUMUL Resonanzprüfmaschinen auf einen Blick
Vorsprung durch Spezialisierung 
 Resonanzprüfmaschinen von RUMUL

Produktprogramm

u Resonanzprüfmaschinen von 5 – 700 kN
u Prüffrequenzen bis zu 1000 Hz
u Softwareprogramme für alle gängigen Anwendungen
u Zubehör für bruchmechanische Untersuchungen
u Service, Kalibrierung, Modernisierung

Ihr kompetenter Partner
für Resonanzprüfmaschinen

u schnell
u kostengünstig
u wartungsfrei

RUMUL
Russenberger Prüfmaschinen AG

Gewerbestrasse 10 / Rundbuck
CH-8212 Neuhausen am Rheinfall
info@rumul.ch · www.rumul.ch


